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230x280 A-CNC-R PEGAS

230x280 A-CNC-R (verze 1)

Vysoce produktivni automatickda, hydraulicky ovladana pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu.

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych i Ghlovych fezech. Nastaveni Ghlovych fezl (vytoéeni ramene) manualné:

- plynule od 0° do +45° vpravo v automatickém cyklu

- plynule od 0° do +60° vpravo v poloautomatickém cyklu

Pila je urCena k fezani ocelového materialu. Dal$i materidly, které je na pile mozno fezat, jsou lehké kovy. Zde doporucujeme
konzultaci o pouzitelnosti pily s vyrobcem.

Rezani dal$ich materialt neni povoleno bez odsouhlaseni vyrobcem.

Ridici systém:

e Stroj je vybaven programovatelnym automatem-PLC MITSUBISHI FX5U.

e Pohon pilového pasu je kompletné fizen frekvenénim méni¢em MITSUBUSHI.

e Barevny dotykovy displej HMI MITSUBISHI GT 2104 umoziiuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje. Znazorfuje pracovni
stavy jako je rychlost pasu, fezny posuv a stavy jednotlivych pracovnich pohybu a informace o feznych programech.

o Délka i pocet kusl je zadavan z ovladaciho panelu. Stoj si sam voli po€et podani a provadi potfebné vypocty. Systém
umoznuje zadani 15 program0 pro rychlé nastavovani délek.

Zpusob podani materialu: NORMAL nebo INCREMENTAL.

e Pila umoznuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou veSkeré pohyby ovladané nezavisle.

e Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni pomoci Skrticiho ventilu u ovladaciho panelu. Automaticka
(bezpecnostni) regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: pfekroCeni zatiZzeni definované proudovym odbérem
(ampery) automaticky zastavi Fezny posuv.

o Ovladaci panel je umistén na otocné konzole. Sestava se z mechanickych tlagitek a digitalniho displeje Fidiciho systému
pily. Mechanicka tla¢itka slouzi pro ovladani zakladnich pohyb( pily (pohyb ramene, svérakl, pohyb podavace) a spousténi
pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel je vybaven bezpe€nostnim tlaitkem zastaveni pily. Tlacitka pro ovladani pohybt
stroje jsou souc&asti velmi kvalitni foliové klavesnice.

onstrukce:

o Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala standardnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna sila a pfesnost fezani. Rameno sklonéno o

25°, coz zvySuje Zivotnost pasu.

Rameno uloZeno v pfedepnutych a sefiditelnych loziskach.

Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

Horni pracovni poloha ramene ovladana automatickym dorazem pracovni polohy (DPP).

Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinaéem. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno chova podle

nastaveni v fidicim systému (zlGstava v dolni poloze, nebo vyjizdi do horni vychozi polohy)

Svérak je svarenec. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérak je uloZen na linearnim vedeni.

Pohyb ¢elisti v celém rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

Velmi tuhy podavac se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brouSenych ty&ich pomoci teflonovych pouzder.

Ulozeni podavaciho svéraku v podavaci je plovouci, coz znamena, Ze se podavaci svérak volné pohybuje o nékolik mm ve

smeéru kolmém na smér podavani. Pevna Celist podavaciho svéraku tak kopiruje pfipadnou kfivost podavaného materialu a

je eliminovano opotfebeni mechanickych soucasti podavace.

o Podavac posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zada obsluha do ovladaciho panelu. Pozice
podavace je snimana pomoci elektromagnetického ¢idla a odméfovaciho magnetického pasku. Pro precizni pozici
podavace stroj dojizdi do cilovych poloh mikroposuvem.

¢ Indikace materialu v podavaci: optické Cidlo oznamuje, Ze v podavaci je material. Pokud material neni v podavaci, signal z
Cidla se odrazi na sklic¢ku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila pfestane podavat material a ¢eka
na vlozeni dalsi tyce.

e Podavaci svérak je vyroben z litiny. Celisti zaji§tuji bezpe&né upnuti materialu.

e Hydraulicky ovladany dlouhozdvihovy svérak podavace uloZen v sefiditelné rybinové drazce. Pohyb ¢elisti v celém rozsahu
pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

Tocna je ocelovy svafenec.

e Manualni nataceni pily pro uhlové fezy, pozice to€ny je fixovana pakou s excentrem.

¢ Uhly natogeni ramene jsou zobrazeny na display HMI MITSUBISHI, ktery je umistén na ovladacim panelu pily. Indikace
nastavovaného uhlu pomoci inkrementalniho ¢idla a magnetické pasky.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s destiCkami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.
e Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko ulozeno na posuvném
nosniku.
Nosnik posuvného voditka pasu manualné nastavitelny, manualni fixace nosniku.
Nosnik voditka se pohybuje v sefiditelné rybinové drazce.
Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.
Mechanické napinani pilového pasu.
Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.
Pohon kladky pilového pasu prostfednictvim Snekové pfevodovky s trvalou olejovou naplni. Tfifazovy motor s dvojitym
vinutim s frekvenénim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s uloZzenim hnaci
hfidele. Tepelna ochrana motoru.
e Chladici systém na feznou emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.
Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je zkonstruovan pro manipulaci s pilou paletovacim vozikem i
vysokozdviznym vozikem.
e Mikrospina¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.
Ovladani 24 V.




230x280 A-CNC-R PEGAS

e Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce automatické pily. Tlaci rameno do fezu, zdvihani
ramene, otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.

Zakladni vybava stroje:

e Skluz pro odfiznuty material.
o Pilovy pas.

e Sada nafadi pro bé&Znou udrzbu stroje.

e Navod k obsluze v elektronické podobé& na CD.

Pracovni cyklus:

Pila automaticky upne material v hlavnim svéraku a podavac¢ se posune do procesorem uréené polohy. Rameno se pohybuje
rychloposuvem do fezu, dokud nedojde zasahem DPP k automatickému pfepnuti na nastaveny pracovni pfitlak. Po ufiznuti
materialu se rameno vraci do horni polohy. Podava¢ se posune o konstantni pfidanou délku a Celist podavace upne material.
Hlavni svérak se uvolni, podava¢ posune material na nulovou pozici. Hlavni svérak upne material, svérak podavace se uvolni a
cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany material. B€hem fezani je mozné upravovat
rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry
- [I] 0° Ew F~60° JZ[45“ s0e
D [mm] 210 180 110 X X
D [mm] 150* 110* 80" X X X
b axb [mm] 280x200 180x170 100x70 X X 280x120

*doporucena hodnota. Pfi pfekroeni doporu¢eného maximalniho priméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
Otezani svazk( bez horniho pfitlaku. HP = pfisluSenstvi za pfiplatek. Pfi pouziti HP dojde k omezeni feznych parametrd.

A POZOR: automaticky cyklus: pouze pro kolmé fezy a uhlové fezy vpravo do 45 stuprill. Poloautomaticky cyklus (bez
podavani materidlu + poloha podavace zcela vlevo): pro Uhlové fezy vpravo vétsi nez 45 stupnu.

A: Maximalni délka jednoho podani 500 mm
A: Minimalni délka jednoho podani 3 mm
A: Maximalni délka nasobného podani 9999 mm
B: Nejmensi zbytek pfi automatickém fezu (c+d) 120+20* mm
Nejmensi délitelny pramér 5 mm
mm
Nejmensi délitelny prmér v automatickém cyklu 15

* d = doporu¢ena minimalni hodnota. Zakaznik si hodnotu mize zménit podle hmotnosti nebo jakosti povrchu fezaného materialu.

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 1,5

Pohon hydraulického agregatu kW 0,44

Cerpadlo chladici emulze kW 0,09

Elektromotor pohonu Snek.vynaSece tfisek kW 0,07

Instalovany vykon stroje Pi: kW 2,35

Soucasny (celkovy) pfikon stroje Ps: kW 5,47

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 2720x27x0,9

Elektrické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materialu Hydraulicky

Upinani materialu Hydraulicky

Natageni ramene pro Uhlové fezy Manualné

Fixace nataceni Manualné

Napinéni pasu Manualné

Cisténi pilového pasu Pasivni Cistici karta¢

Rozméry L B
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost Q

[L] (B] [Hmin] [Hmax] [Vl (kg) ‘ H

2305 2260 1405 1780 800 780 v .






